
Когда заказчик просит собрать щит "нормально, но без переплаты", разговор почти всегда сводится не к
автоматам и реле, а к мелочам, на которых чаще всего и теряют деньги. DIN-рейки берут с запасом "на
всякий случай", клеммы покупают сериями, которые потом некуда ставить, шины выбирают либо по
привычке, либо по каталогу, не привязывая их к реальной токовой нагрузке и компоновке. В результате
щит получается рабочим, но дорогим, тесным и неудобным в обслуживании.

На практике экономия в щитовом монтаже редко достигается за счет одной дорогой позиции. Она
складывается из десятка точных решений: где можно поставить стандартную оцинкованную рейку, а где
нужна усиленная, когда лучше перейти с проходных клемм на распределительный блок, сколько реально
требуется нулевых и PE-точек, стоит ли брать гребенчатую шину или проще обойтись перемычками.
Именно здесь и начинается грамотная комплектация щитов: DIN-рейки, клеммы и шины должны
подбираться не "по списку", а под конкретную схему, способ монтажа и условия эксплуатации.

Я не раз видел две крайности. В первом случае щит комплектуют так, словно он уйдет на подстанцию в
химический цех, хотя речь о небольшом распределительном шкафе в сухом офисе. Во втором экономят до
абсурда: тонкие рейки, минимальный набор клемм, одна шина на все случаи жизни. И тот, и другой подход
обычно заканчивается перерасходом. Либо на этапе сборки, либо позже, когда приходится переделывать
узлы, подтягивать оборудование, искать место под доработки.

От чего на самом деле зависит стоимость комплектации
Цена комплектации складывается не только из каталожной стоимости изделий. Гораздо сильнее на смету
влияют монтажное время, количество доработок и удобство трассировки проводников. Если щит собран
из удачно подобранных компонентов, монтажник тратит меньше часов, меньше режет и подгоняет, не
возвращается по несколько раз к одним и тем же узлам. Это прямая экономия, хотя в спецификации ее не
видно.

Например, дешевая DIN-рейка с плохой геометрией может обойтись дороже качественной. Аппарат на
нее встает туго, клеммы зажимаются неравномерно, при резке появляется заусенец, который потом
мешает плотной посадке торцевых фиксаторов. Формально вы сэкономили несколько сотен рублей, а
фактически потеряли час-полтора на сборке одного шкафа. Если щитов несколько, эта "мелочь" уже
измеряется не в сотнях, а в тысячах.

С клеммами история похожая. Нередко закупают слишком универсальную серию, потому что "она
подходит подо все". Но универсальность часто означает избыточную цену, больший габарит и более
сложную номенклатуру аксессуаров. Если схема простая, нет смысла ставить дорогие многоуровневые
решения там, где достаточно обычных проходных клемм с четкой маркировкой и понятной логикой
обслуживания.

Шины тоже любят выбирать по остаточному принципу. Часто думают так: медь есть медь, сечение
побольше, значит надежнее. Надежнее не всегда означает правильнее. Если нагрузка умеренная, а щит
компактный, массивная шина отъест полезное пространство, осложнит разводку и добавит лишний металл
в смету. Если же токи серьезные, а ставят тонкую шину "потому что раньше так делали", потом начинается
нагрев, неравномерное распределение подключений и вопросы уже не к бюджету, а к безопасности.

DIN-рейка, которую не приходится "лечить" на монтаже



К DIN-рейке относятся как к чему-то второстепенному. Пока не начнешь собирать щит серийно. Тогда
становится заметно, насколько качество рейки влияет на всю механику шкафа.

В большинстве гражданских и легких промышленных щитов bazafasada.ru применяется стандартный
профиль 35 мм, тот самый TS35. Этого достаточно для автоматов, контакторов средней мощности,
клеммных сборок, реле и модульных аксессуаров. Но даже в рамках одного стандарта разница между
изделиями ощутима. Толщина металла, качество оцинковки, жесткость профиля, допуск по геометрии,
аккуратность перфорации, все это потом отражается на работе сборщика.

Если щит небольшой, настенный, с умеренным количеством модульного оборудования, нет смысла
переплачивать за усиленную рейку. Достаточно взять нормальную оцинкованную стальную с
предсказуемым профилем и без "волны" по длине. Для рядового распределительного щита длиной 400-
600 мм это оптимальный вариант. А вот в длинных шкафах, где на одной рейке сидят тяжелые контакторы,
блоки питания, промежуточные реле и массивные клеммные группы, экономия на толщине уже не
выглядит разумной. Тонкая рейка начинает играть, особенно если основание панели не идеально жесткое.
Через год эксплуатации это может проявиться не аварией, а банальной потерей удобства: оборудование
сидит с перекосом, маркировка пляшет, при замене аппарата приходится поджимать соседние.

На одном объекте мы собирали серию одинаковых щитов автоматики вентиляции. В первой партии
заказчик настоял на более дешевых DIN-рейках "без бренда". Внешне разница была небольшой. Но на
деле часть автоматов вставала туже обычного, торцевые ограничители нужно было подбивать, а при резке
появлялась кромка, которую приходилось снимать вручную. На следующей партии вернулись к
нормальному поставщику и выиграли почти по сорок минут на шкафе только за счет более предсказуемой
механики. Суммарная экономия на работе перекрыла разницу в цене по металлу с запасом.

Хорошая рейка не обязана быть дорогой, но у нее должны быть три качества: достаточная жесткость,
стабильная геометрия и нормальная обработка кромки. Если хотя бы одного пункта нет, на монтаже это
всплывет обязательно.

Где экономить на DIN-рейке можно, а где не стоит

Есть ситуации, когда бюджетное решение уместно. Если в щите мало оборудования, нагрузка на рейку
невелика, среда сухая, а шкаф не предназначен для частых доработок, стандартная оцинкованная рейка
без специальных покрытий вполне оправдана. Но в агрессивной среде, при вибрациях, в наружных
шкафах или в электроустановках с частыми сервисными операциями лучше сразу закладывать решение с
большим запасом по механике и стойкости.

https://bazafasada.ru/interesnoe/komplektatsiya-shhitov-din-rejki-klemmy-i-shiny.html


Особенно осторожно стоит подходить к экономии в длинных рядах клемм. Клеммная сборка сама по себе
создает распределенную нагрузку, а если к ней добавить маркировку, перемычки, торцевые пластины и
плотную проводку, на рейку начинает работать не только масса, но и боковое усилие от жил. Если рейка
"живая", через некоторое время это видно невооруженным глазом.

Клеммы: самый недооцененный источник перерасхода
Клеммы покупают либо по привычке, либо в привязке к бренду остальной аппаратуры. Это понятный, но
не всегда выгодный подход. Клеммная система должна соответствовать не торговой марке автомата, а
логике схемы.

Если в щите простая силовая часть и минимум сигналов, не нужно раздувать номенклатуру. Чем меньше
типов клемм участвует в сборке, тем проще закупка, маркировка, запас аксессуаров и последующее
обслуживание. Но и чрезмерное упрощение опасно. Когда одной и той же проходной клеммой пытаются
закрыть силовые линии, дискретные сигналы, экраны и PE-проводники, удобство обслуживания исчезает
очень быстро. Любая диагностика превращается в поиск иголки в стоге сена.

Правильный выбор клемм начинается с ответа на несколько практических вопросов: сколько независимых
цепей выходит из щита, какие сечения у проводников, нужна ли размыкаемая цепь для измерений, будут
ли доработки, насколько важна скорость замены узлов. Для маленького щита освещения в торговом
помещении и для шкафа автоматики с десятками датчиков ответы будут разными, а значит, и клеммная
база тоже.

Хорошая экономия часто появляется не на цене одной клеммы, а на правильной архитектуре клеммного
ряда. Если все внешние подключения сведены логично, с понятным разделением по функциям, монтаж
идет быстрее, пусконаладка проходит спокойнее, а ошибки подключения встречаются реже. Это звучит
слишком "нефинансово", но на реальном объекте ошибка в одной перепутанной жиле легко съедает всю
выгоду от дешевой закупки.

Когда проходная клемма лучше распределительного блока

Распределительные блоки любят за компактность и солидный вид. Они действительно удобны, когда
нужно развести питание на несколько отходящих линий при приличном токе и ограниченном
пространстве. Но их ставят даже там, где достаточно простого ряда клемм с перемычками. В результате
переплата идет не только по изделию, но и по аксессуарам, крышкам, монтажному месту.

Если токи умеренные, количество ответвлений ограничено, а щит обслуживается электриком с обычной
квалификацией, ряд проходных клемм с заводскими перемычками часто оказывается более
рациональным решением. Он понятнее визуально, проще в прозвонке и дешевле в замене.
Распределительный блок выигрывает там, где нужна высокая плотность подключений, аккуратная
разводка нескольких групп и уверенная работа с разными сечениями.

Есть и обратная ошибка: пытаются сэкономить на распределении питания, набирая длинные ряды клемм
там, где блок был бы объективно лучше. Особенно это заметно в шкафах автоматики с несколькими
уровнями напряжения и отдельными цепями питания исполнительных устройств. Внешне клеммы
дешевле, но по месту они занимают больше, требуют больше соединений и сильнее нагружают
монтажника.

Шины: не "чем толще, тем лучше", а "чем точнее под задачу"



С шинами разговор должен начинаться с тока, характера нагрузки и способа подключения. Материал,
сечение и исполнение имеют значение только в связке с этими параметрами. Для PE и N в малых щитах
часто достаточно штатных шинных держателей с медной или луженой шиной подходящего сечения. Но
как только появляется несколько УЗО, раздельные нулевые группы, резервирование или требования по
аккуратной сервисной логике, "обычная нулевая шина" перестает быть универсальным ответом.

Самая частая ошибка, которую я вижу в бюджетных сборках, это недооценка количества точек
подключения. Берут шину с запасом по току, но без запаса по местам. Потом начинается творчество: две
жилы под один винт, неудачные переходы, скрутки внутри щита, которых в хорошем шкафу быть не
должно. Формально шина выбрана "по нагрузке", фактически узел получается перегруженным
организационно.

Вторая типовая ошибка, наоборот, избыточность. Особенно в щитах на небольшие офисные или бытовые
нагрузки. Ставят массивные шины и крупные опорные изоляторы там, где токи далеки от предельных
значений. Это добавляет вес, усложняет компоновку и съедает глубину шкафа. В ряде случаев более
компактное заводское решение для N и PE оказывается и дешевле, и аккуратнее.

Что стоит проверить до закупки шин

максимальный рабочий ток, а не только номинал вводного аппарата

число реальных подключений с учетом резерва на доработки

необходимость разделения нулевых и защитных групп

доступность обслуживания после укладки жгутов

способ крепления и расстояние до соседних токоведущих частей

Эти пять пунктов экономят больше, чем долгий спор о бренде. Если проверка сделана честно, риск купить
"не ту" шину резко падает.

Компоновка важнее каталога
Одна и та же схема может быть реализована дешево или дорого в зависимости от компоновки. Если
начать с подбора отдельных позиций, а не с логики размещения, смета почти всегда растет. Щит нужно
сначала мысленно собрать, понять направления трасс, точки входа кабелей, сервисные зоны, а уже потом
определять длину реек, набор клемм и типы шин.

Очень показательный момент, это длина DIN-реек. Часто их берут "с запасом", чтобы потом было куда
поставить резервный модуль. На бумаге это выглядит разумно. На практике излишняя длина ухудшает
раскладку проводников и создает ложное ощущение свободного места. Резерв должен быть
предусмотрен осмысленно: или под конкретный блок оборудования, или под вероятную модернизацию.
Бесконтрольный запас почти всегда ведет к хаосу.

С клеммами ситуация аналогичная. Если не разделить клеммные группы по функциям, потом появляются
длинные пересечения проводов внутри шкафа. А каждый лишний изгиб и переход, это и дополнительное
время на сборку, и больший риск ошибки. Хорошая комплектация щитов: DIN-рейки, клеммы и шины в
ней работают как единая система, а не как набор независимых позиций из прайс-листа.

Я обычно рекомендую сначала определить три вещи: где будет силовая часть, где логика управления, где
внешние подключения. После этого становится ясно, сколько реально нужно реек, как лучше разбить
клеммные ряды и нужны ли отдельные шинные зоны. Уже на этом этапе можно убрать из сметы часть
лишних компонентов.



Когда бренд оправдан, а когда нет
Вопрос брендов в щитовом монтаже часто перегрет. Есть случаи, когда известный производитель
действительно дает предсказуемость, совместимость аксессуаров и стабильность поставок. Это важно в
серийных сборках, на объектах с жесткими требованиями по обслуживанию и там, где простой
оборудования дорог. Но платить за имя в каждом небольшом распределительном щите не всегда разумно.

Разумный компромисс выглядит так: критичные узлы и часто обслуживаемые компоненты берут из
надежной, повторяемой линейки, а в менее чувствительных местах используют добротные стандартные
решения без переплаты за избыточный функционал. Это особенно хорошо работает с DIN-рейками и
частью шинных аксессуаров. С клеммами нужно быть осторожнее, потому что здесь совместимость
системы играет большую роль.

Полная "солянка" из разных производителей, как правило, обходится дороже, чем кажется. У разных серий
не совпадают высоты, шаг, маркировочные элементы, перемычки, заглушки. На стадии закупки можно
выиграть немного, но на стадии сборки и сервиса эта разница быстро теряется.

Простой способ не переплатить на стадии спецификации
Есть одна рабочая привычка, которая реально сокращает бюджет. Перед финальной закупкой пройтись по
трем вопросам: где есть избыточный запас, где нет запаса вообще и какие позиции дублируют функцию
друг друга. Такая проверка особенно полезна для небольших проектов, где спецификацию часто делают "с
ходу".

Обычно под сокращение попадают слишком длинные DIN-рейки, лишние торцевые элементы, избыточное
количество разновидностей клемм, шинные решения с чрезмерным запасом по току и аксессуары,
которые красивы в каталоге, но не влияют на эксплуатацию. При этом нельзя трогать то, что отвечает за
удобство обслуживания, читаемость щита и надежность соединений. Экономить на маркировке, например,
плохая идея. Неразмеченный или слабо размеченный щит потом мстит часами поиска и риском ошибок.

Что почти всегда окупается

| Позиция | Почему стоит заложить | |---|---| | Качественная маркировка клемм и аппаратов | Снижает
ошибки при сборке и обслуживании | | Небольшой резерв по клеммам | Упрощает доработки и не требует
переделки ряда | | Нормальная жесткость DIN-реек | Экономит время монтажа и повышает аккуратность | |
Разделение PE и N по логике схемы | Делает сервис предсказуемым и безопасным | | Заводские перемычки
вместо самодельных | Повышает надежность и ускоряет сборку |

Это те траты, которые выглядят необязательными только до первого реального обслуживания.



Частые ошибки в бюджетных щитах
Самые дорогие переделки происходят не из-за отсутствия денег, а из-за неверного приоритета. Люди
экономят на основе, а не на излишествах. Ставят слабую механику, смешивают в одном ряду силовые и
сигнальные клеммы без внятной логики, выбирают шины без учета количества отходящих подключений.
Потом приходится добавлять переходники, переносить ряды, наращивать проводники. Щит начинает
"расти внутрь", и каждая доработка стоит дороже предыдущей.

Есть еще одна ошибка, о которой редко говорят, это игнорирование монтажной культуры конкретной
бригады. Если щит собирают специалисты, привыкшие к определенной клеммной системе и набору
шинных решений, резкая смена компонентов ради экономии может дать обратный эффект. Люди тратят
больше времени, чаще ошибаются, дольше ищут аксессуары. Оптимизация должна учитывать не только
железо, но и того, кто с этим железом работает.

Экономия без потери качества выглядит скучно, и в этом ее сила
Самые выгодные решения в щитовом монтаже редко производят впечатление. Это не "инновационные"
узлы и не дорогие комплектующие. Это спокойная, точная комплектация, в которой каждая DIN-рейка
выбрана по жесткости и длине, каждая клемма отвечает своей функции, а шины соответствуют не только
току, но и реальной архитектуре подключения.

Если смотреть на проект глазами закупщика, кажется, что основная задача, это снизить стоимость строки в
спецификации. Если смотреть глазами того, кто собирает и обслуживает щит, задача другая: получить
шкаф, который монтируется без борьбы, работает без сюрпризов и допускает доработки без переделки
половины внутренностей. Между этими двумя взглядами и находится грамотная комплектация щитов: DIN-
рейки, клеммы и шины должны не просто "подходить", а работать вместе, без лишних затрат сейчас и без
скрытых расходов потом.

В хорошей сборке это чувствуется сразу. Рейка не пружинит, клеммный ряд читается с первого взгляда,
шины не мешают проводке, резерв предусмотрен, но не раздут. Такой щит стоит ровно столько, сколько
должен, и именно это в практике электромонтажа я считаю настоящей экономией.


